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The machine essentially comprises : a frame, means for 
suspending a quarter of meat by the shank, a cutting-tool for 
separating the shoulder from the remainder of the quarter, 
means for guiding and raising and lowering said cutting-tool, 
means for positioning and maintaining the quarter of meat in 
a predetermined position in which the hollow portion at the 
junction of the shoulder with the remainder of the quarter is 
located immediately beneath the cutting-tool in the top 
position, and separating means whereby the remainder of 
the quarter is separated from the shoulder which is held by 
suspension means, progressively as the action of the cutting- 
blade takes place 
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Vorrichtung zur Entfernung der Schulter von 
ScMachtvieh-Yordervierteln 



Die Erf indung bezieht sich auf die Abtrennung der Schulter 
von dem Rest eines Fleisch-Vorderviertels, beispielsweise von" 
Rindern und anderen Vordervierteln, beispielsweise von Kalbern 
Oder Hammeln. 

Diese Operation, namlich die Abtrennung des Schulterfleisch.es 
wurde bisher von Hand durchgef iihrt ; sie ist Voraussetzung 
fur die weitere anschlieflende Entbeinung des Vorderviertels, 
namlich die me chanische Entfernung der Wirbelsaule und der 
Rippen. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, sine Vorrichtung 

zu schaffen, die ebenf alls die Abtrennung des Schulterf leisches 

auf mechanischem, automatischem Wege ermoglicht. 
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Die Vorrichtung best ht erf indungsgemafl aus inem Maschin n- 
g stell t aus Vorrichtung n, urn das Fleisch-V rderviertel mit 
einem Fleischerhaken aufzunehmen und zuzufiihren, aus einem 
Messer, um das Schulterf leisch vom Rest des Vorderviertels 
zu trennen, aus Vorrichtungen zur Betatigung und Fuhrung 
einer Auf- und Abwartsbewegung des Messers, aus Vorrichtungen 
um das Fleisch-Vorderviertel in eine Stellung zu bringen und 
zu halten, in der die an der Verbindungsstelle der Schulter 
und des ubrigen Viertels befindliche Mulde sich genau unter 
dem in oberer Stellung liegenden Messer befindet, und aus 
Spreizvorrichtungen t um den abzutrennenden Rest des Vorder- 
viertels in Abhangigkeit der Betatigung des Messers von dem 
am Fleischerhaken verbleibenden Teil des Vorderviertels zu 
en t fern en. 

Aus der weiteren BeschreLbung und der Zeichnung ergeben sich 
weitere Merkmale der Erfindung. Die Zeichnung stellt eine 
beispielsweise Ausfiihrungsf orm der erf indungsgemaflen Vorrich- 
tung dar 9 und es bedeutet 

Fig* 1 Schematische Seitenansicht der Vorrichtung in 
Ruh est el lung 

Fig. 2 Vorderansicht gemaB Fig, 1 

Fig. 3 Schnitt gemaft Linier III-III der Figur 2. 

Fig. 4 Darstellung gemaA Fig. 1 unmittelbar vor Beginn 
der Schneidarbeit. 

Fig. 5 Teildarstellung g mafl Fig. 4 wahr nd der Schneid- 
arbeit. . ## / 3 
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Fig. 6 Schnittdarstellung der Greifzange in geoffnet r 
Stellung gemaB Linier VI-VI der Fig. 1 im ver- 
groBerten MaBstabe 

Fig. 7 Schnitt gemafl Linier VII-VII der Fig. 6. 

Fig. 8 Darstellung gemaB Fig. 6 bei geschlossener Zange. 

Die in den Figuren 1-3 dargestellte Vorrichtung dient dazu, 
das Schulterfleisch 1 von dem iibrigen Teil eines Schlacht- j 
vieh-Vorderviertels 2 abzutrennen, urn die weitere mechanische ! 
Entbeinung des Vorderviertels, namlich die mechanische Ent^ 
f ernung der Wirbelsaule urid der Rippen zu ermoglichen. 

s 

Bisher muBte diese Arbeitsoperation der Abtrennung des 
Schulterfleisches von Hand durchgefiihrt werden. Die Vorrich- J 

tung weist einen Eisenrahmen 4 auf der im wesent lichen aus \ 

i 

zwei vorderen Streben 5 f 6, aus zwei hinteren Streben 7$8 f j 
aus einem Tisch 11 und aus verschiedenen querliegenden Ele- 
menten besteht. Die Ftifle der Streben sind in dem Boden 13 
verankert, und der ob ere Teil des Gestells ist an der Decke 
14 des Raumes mittels eines Frofileisens 15 gehalten t das 
eine Schiene 16 tragt, die als Laufschiene zur Aufnahme 
von Tragstangen 17 dient f die mit einem Fleischerhaken 18 
zur Aufnahme des Vdrderviertels 2 versehen sind. 

Der hauptsachliche und wesentliche Teil der Vorrichtung ist 
in besond rs aueg bild tea Mess r 21, das an einem Trager 27 

..../* 
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b f stigt ist f d raeinerseits an dem unteren Ende d r K lb en- 

i 
• 

| stange 22 einer Kolben-Zylinderanordnung 23 aufgenommen iat f 
| <ieren Zylinder 2k mit s einen beiden Enden an Tragorganen 25 f 60 
j des Gestells der Vorrichtung befestigt ist. Im Nachf olgenden 
I wird derjenige Teil der Vorrichtung, der die Ko lb enzy Under- 
anordnung 23 tragt, als vorderer Teil bezeichnet. Das Schneid- 
werkzeug 21 besitzt eine hauptsachlich ebene Gestalt und 
ireist einen unteren dreieckf ormigen l £eil f dessen schriigge- 
' schliffene Spitze nach unten gerichtet ist f lind einen oberen j 
| trapezf ormigen Teil mit anrei aufgestellten Randern auf , die 
■ zwei Seitenwangen 33* 34 bilden, so daQ das Schneidverkzeug ! 
i eine schauf elformige Ausgestaltung auf we ist. Zwei parallel 

I i 

S zur Achse der Kolbenzylinderanordnung 23 liegende Stifte 28,29 ! 
sind mit ihren unteren Enden am Trager 27 des Schneidwerk- i 
zeuges befestigt und gleiten in einer FUhrungsplatte 26 f i 
urn eine Verdrehung des Schneidwerkzeuges um die Achse der 

; Kolbenzylinderanordnung 23 zu verhindern. D©r Hauptteil 31 
des Schneidwerkzeuges liegt parallel zur Achse der Kolbenzy- 
linderanordnung 23 t die leicht nach unten und hinten in einem 

j Winkel von sieben bis zehn Grad geneigt ist, vie Pig. 1 j 
erkennen lafit. j 

1 ; 

I Die Maschine besitzt Sp ind el -Anordnung en zur Einstellung 
des Fleischviertels 2; es sind drei Spindeln vorgesehen, 
nHralich eine Hauptspindel kl und zwei Hilf sspindeln 42, Vj, 
die in einer senkrechten Mittelebene der Vorrichtung unter- j 
einander angeordnet sind. Diese Spindeln sind in beid n | 

.../5 " j 
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Richtungen betatigbare hydraulische Kolben-Zylinderanbrd- 
!. nungen. Bei einer vereinf achten Ausfuhrungsf orra kann die 
Hilf sspindel 42 f ortgelassen verden. 

i 
i 

Die Kolbenstange der als Kolben-Zylinderanordnung ausgebil- 
deten Hauptspindel 4l betatigt einen Greifer, der aus 

i einer Zange 47 mit zwei Backen besteht f die anschlieBend 

, im einzelnen beschrieben wird, 

i 

I Die Kolbenstangen 6l f 62 der beiden Hilf sspindeln 42 f 43 
! tragen Halteelemente f die als Schuhe 64 f 65 ausgebildet 
' sind. Die Spindeln 4l, 42 sind waagerecht gerichtet, 

wahrend die Spindel 43 leicht nach unten und hinten geneigt 
; ist f wie sich aus Fig. lergibt, damit eine gute Aufteilung 

der fur die Halterung der Vorderviertel erf orderlichen 
j Kraft e gewahrleistet ist. 
1 

Zwei gezackte Schuhe 71 f 72 sind auf den End en von zwei 
auf einer Welle 75 befestigten Armen 73 1 7 4 angeordnet; 
die Welle 75 kann sich in einem Gehause 76 drehen, das 
am hinteren Teil des Tisches 11 angeordnet ist. Die Dreh- 
bewegungen der Welle 75 werden bewirkt durch zwei weitere 
Kolben-Zylinderanordnung en 78, 79* die unter dera Tisch 11 
angeordnet sind. Jede dieser Kolben-Zylinderanordnung f 
beispielsweise die Kolben-Zylinderanordnung 79 i»t urn 
das aufiere Ende ihres Zylind ers 8 1 auf einer Achse 82 

.../6 
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schwenkbar, die in ein m am Gest 11 d r Vorrichtung b festig- i 
ten Trager 83 aufgenommen ist; das Ende der Kolbenstange 85 
der Kolben-Zylinderanordnung 79 ist liber eine Achse 86 an j 
j einer Kurbelvelle 87 angeschlossen, die an dem Ende der 
: Welle 75 befestigt ist. Wenn die Kolbenstangen der Kolben- 
Zylinderanordnung en 78 t 79 sich in zuriickgezogener Stellung 

j 

befinden, nehmen die Schwenkarme 73 ♦ 7^ die in Fig. 1 
j j 
! gezeigte Stellung ein f in der die Schuhe 71 1 72 sich im j 

j hinteren Teil der Vorrichtung befinden. In dem MaBe, irie ! 

j die Kolbenstangen au* den Zylindern austreten y neigen sich 

I i 

j die Schwenkarme 73i 7^ nach vorne zu dem Tisch 11. 

j 

i 
l 
1 

j Die Greifzange k7 ist im einzelnen in den Figuren 6 und 7 
dargestellt. Sie besteht im wesentlichen a* zwei nrit Zehnen 
versehenen Backen 91, 92, die urn eine Achse 93 schwenkbar 
sind, die im aufleren Ende eines Tragschlittens 94 aufge- 
j nommen ist f der in einem Fiihrungs element 95 angeordnet ist, 
i das an einer Platte97 befestigt ist, die ihrerseits an den 

Streben 7» 8 der Vorrichtung angeordnet ist. Die Backen 

Element es 

91, 92 sind in zwei Schlitzen 98, 99 des ^Qtoii&fcKXSC 95 
gefuhrt. Im Inner en des Schlittens 9* ist ein axial ver- 
stellbarer Stoflel 101 aufgenommen, der gegenuber dem 
Schlitten im Sinne des Pfeiles f verschiebbar ist, der 
unter der Wirkung einer Druckfeder 102 steht, die mit ihrem 

i 

freien Ende an einer Gegenplatte 103 des Stoftels anllegt, 

die ihrerseits mit einer ala Anschlag dienenden Platte 1'04 i 

Eleme rites i 
in Eingriff tritt, di an dem hinteren Ende des SaWAMfeMft: 95 
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befestigt ist. Die Platte 104 besitzt eine Mittelbohrung 106, 

dureh die die Kolbenstange 107 der Kolben^Zylinderanordnung 

10? 

4l hindurchtritt, wobei die Kolbenstange ? beispielsweise 
durch Verschraubung mit dem hint er en Ende des Stoftels 101 
verbunden ist. Zwei radial gerichtete, einander diametral 
gegeniiberliegende Ansehlagbolzen 111, 112 sind in dem Trag- 
schlitten 94 befestigt; sie greifen in zwei Langsschlitze 
113, H4 ein, die in der Wandung des Fiihrungselementes 95 
angeordnet sind und den Ha>b des Schlittens 94 in dem Fuh- 
rungselement 95 in beiden Richtungen begrenzen. 

Die beiden schwenkbaren Backen 91 f 92 sind miteinander und 
mit dem Stofiel 101 durch ein Hebelsystem verbunden, das 
eine Schere bildet und aus zwei Schwenkhebeln 117 1 118 
und aus den Teilen der Backen 91 und 92 besteht, die 
zwischen der Schwenkachse 93 der Backen und den Schwenk- 
achsen 121 und 122 der Schwenkarme 117, 118 MeilSSS. Die 
beiden Schwenkarme 117 und 118 sind mitt els einer gemein- 
samen Achse 125 an dem Stbfiel 101 angelenkt. 

Venn die Zange 47 geoffnet 1st, d.h. wenn die beiden Backen 
91, 9? voneinander entfernt sind, vie in den Figuren 6 und ' 
7 gezeigt ist, sind die Achsen 93 und 125 der Schere am 
weitesten von einander en tfeirnt . Venn der Stoftel 101 in 
de» Schlitten 94 entgegengesetzt der Richtung des Pf eiJLses f 
verschot*en wird, und die Feder 102 wsammengedriickt wird, 
werden die AQhs.en 12? und 93 1 wle Fig. 8 zeigt, einander 
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genahert und dadurch die Zange 47 geschl ssen. 

i i 

• Diese Bewegung wird mittels der Kolben-Zylinderanordnung 4l 
j durchgef iihrt . Wenn ihre Kolbenstange. 107 die in den Figuren 
| 6 und 7 gezeigte zuruckgezogene Stellung verlaBt, verschiebt 
; sie sich entgegengesetzt der Richtung des Pfeiles f und ver- 
j schiebt hierbei den Stoflel 101 und Uber die Feder 2 gleich- 
zeitig und im gleichen Mafle den Schlitten 94 solange, bis 

j die Anschlagbolzen 111, 112 des Schlittens 94 auf die linken 

i 

| Enden der Schlitze 113, 114 auflaufen, wie in den Figuren 
| 6 und 7 gezeigt ist. Der Schlitten 94 bleibt dann stehen, 

! * 

j wahrend der Stofiel 91 seinen Vorvartshub fortsfctzt, vodurch 
j das Schliefien der Zange bewirkt wird, die vorher in ihre 
Endstellung gefiihrt wurde. Bei Riickgang der Ko lb ens tang e 
i 107 der Kolben-Zylinderanordnung 4l in umgekehrter Richtung 
i wird zunachst die Zange 47 durch Bntspannung der Feder 102 

S g«offnet und dann durch den Riicklauf des Schlittens 94 in 

i 

! dem Fuhrungs element 95 zuriickgezogen. 
Die Arbeitsweise der Vorrichtung geschieht wie folgt: 

■i 
I 

! Jedes zu verarbeitende Fleisch-Vorderviertel 2 wird mittels 
des Fleischerhaken 18 an der in der Schiene 16 befindlichen 
Stange 17 aufgehangt, in die Vorrichtung eingeftihrt und nach 
Abtrennung des Schulterf leaches 90 aus der Vorrichtung heraus- 
gefuhrt. 

203886/0247 
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Hierbei befindet sich das Fleischviertel 2 in seiner natiir- 
lichen senkrechten Hangestellung am Fleischhaken l8 t wie 
Fig. 1 zeigt. Es liegt hierbei etwas hinter dem Messer 21. 
Die geoffre te Zange 47 befindet sich in ihrer am weitesten 
zuriickgezogenen Stellung, in der sie zum Teil in das Halte- 
element 95 eingezogen ist f damit sie nicht die Einfuhrung 
des Fleischviertels in die Vonichtung behindern kann in- 
einerStellung zwischen dem Messer 21 und der Zange 47. 
Bevor der Arbeitsschritt des Abtrennens des Schulterf leisches 
90 beginnt, ist es erf orderlich, das Fleischviertel genau 
unter dem Messer 21 in Stellung zu bringen. Zu diesem 
Zwecke wird in geeigneter Weise die Hauptspindel 4l beta- 
tigt; die gebffnete Zange 47 stofct den Knieteil &9 des 
Fleischviertels zuruck, der sich zwischen den beiden Backen 
der Zange befindet. Im gegebenen Moment beendet der Schlitten 
94 gemafl Fig. 6 und 7 seinen Vorlauf f wahrend sich die Vor- 
wartsbewegung der Spindel oder'Kolben-Zylinderanordnung 4l 
etwas fortsetzt f wie aus Fig. 8 ersichtlich ist f tind hier- 
durch das SchlieBen der Zange 47 um das Knieteil 89 bewirkt, 
das hierdurch unterhalb des Fleischerhaken 18 gemafi Fig. 4 
festgehalten wird und unterhalb der Schneidf lache 3* des 
Messers 21 in Stellung gebracifc wird, wie Fig. 4 zeigt. 

In der folgenden Arbeitsphase wird die Kolben-Zylinderan- 
ordnung 23 betatigt, durch die das Messer 21 zur Abtrennung 
des Schulterf leisches 90 nach unten gefiihrt wird bis zu der 
Stelle, an der das Vi rt 1 1 am Brustbein ang 1 nkt ist. 

.../10 
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Hi rb i folgt di Bahn des Messers den Muskeln bis zum 
Schulterbltatt, ohne ihre Beschadigung in einem sauberen 
schnellen und wirtschaf tlichen Arbcitsgang t da das Viertel 
alle seine verwendbaren Teile bei optimaler Verarbeitungs- 

I 

moglichkeit beibehalt. Zur gleichen Zeit, wenn das Messer 

■ ! 

nach unten gefiihrt wird, werden die beiden unteren Kolben- 
Zylinderanordnungen 78, 79 betatigt, wobei die an den Enden j 
der beiden schwenkbaren S tang en 73 , 7* befestigten Schuhe j 
71, 72 auf den Restteil 90 des Fleischviertels f d.h. auch j 
den Halsteil und die Rippenflache eine Kraft ausiiben, durch 

• i 

die Rest des Viertels geschwenkt wird, wie der Pfeil f 1 
in Fig. 5 zeigt, und zwar in dem MaCe, vie das Messer 21 
nach unten gefiihrt wird; hierdurch wird die Arbeit des 
Messers 21 wesentlich erleichtert. Am Ende dieser Arbeits- 
operation f allt das Teil 90 des Fleischvierteb auf den Tisch 
11 f wahrend die Schulter selbst an dem Haken 28 hangenbleibt . 

Nachdem die Schulter von dem Rest des Viertels abgedtrennt 
ist f verden die Bewegungsrichtungen samtlicher Kolben- 
Zylinderanordnungen umgekehrt derart, daB das Messer 21, 
die Zange 47 und die Schuhe 64, 65 zuriickgefiihrt verden, 
wahrend die beiden Schwenkarme 73, 74 in ihrer Ausgangs- 
st el lung zuriickkehren, so daB samtliche Organe ihre Aus- 
gangsstellung wieder einrehsen. Die Zange 47 wird ror der 
Zurttckfuhrung gebffnet und gibt hierbei das Knieteil 89 frei.Die; 
Schulter wird auf der Schiene ^ aus der Vorrichtung heraus- 

1 

b wegt t wahrend der T il 90 d s Schulterf leisches zur an- ! 

.••/II j 
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schlieBenden Behandlung entn mmen wird; die Vorrichtung ist 
nunmehr bereit zur Aufnahme eines anderen Vorderviertels. 

In der Vorrichtung kbnnen Fleisch-Vorderviertel unterschied- 
licher Abmessungen verarbeitet werden; eine besondere Anpas- 
sung ist hierbei nicht erf orderlich, da alle Viertel einander 
homogen sind, und die Verbindungsstelle der Schulter mit dem 
Rest des Viertels immer in der gleichen Ebene gegeniiber dem 
Messer 21 liegt. 

Da die Schulter sich stets in einer senkrechten Ebene befin- 
def f ist die Ebene, in der die Trennung erfolgt, stets die 
gleiche ; sie ist ungefahr urn sieben Grad gegeniiber der 
Vertikalen geneigt. 

Die Richtung der das Messer 21 betatigenden Kolben-Zylinder- 
anordnung 23 ist konstant; sie gilt auch fur die Bearbeitung 
groJiter Vorderviertel. Die Richtung der Spindeln 42 und 43 
zur Einstellung der Vbrderviertel ist ebenfalls konstant. 

Am Ende seiner Abwartsbewegung lost das Messer 21 das Fleisch 
langs des Schulterblattes 127 ab, Der Schuh 65 dient hierbei 
als elastisches Widerlager t das das Schulterblatt daran hin- 
dert, nach dem hintereri Teil der Vorrichtung auszuweichen, 
wabrend das Messer den Knochen abtrennt. 

Der Plavttz der Vorrxchtung ztrxschen dem Schuh 65 und dem 

J . _«»/12 
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Messer 21 entspricht der Dicke des aus dexn Schulterblatt und 
dem aufieren Fleisch bei kleinen Fleischviert eln. 

Bei dickeren Fleischvierteln, die groBeren Platz beanspruchen 
stoBt das Messer 21 bei seiner Abwartsbewegung den Schul- 
terknochen,, das auf der Aufienseite befindliche Fleisch und 
den Schuh 65 zuriick f wobei die Kolbenstange der Spindel 43 1 
die mit einem geringen Druck beaufschlagt ist, um denent- 
sprechenden Weg zuriicktritt . ES ergibt sich somit eine auto- 
ma tische Regelung der Einstellung des Schuhs 65 ♦ 

Die Erfindung ist nicht auf das vorgesehene Ausfiihrungsbei- 
spiel beschrankt; sie kann Abandoning en aufweisen, ohne den 
Rahmen der Erfindung zu verlassen. 
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1/ Vorrichtung zur Abtrennung der Schulter von Schlachtvieh- 
Vordervierteln, gekennzeichnet durch ein Gestell, 
durch Vorrichtungen zur Aufhangung des Vor'derviertels 
an einen Fleischerhaken, durch ein Messer zur Trennung 
der Schulter^ von den iibrigen Teil des Vorderviertels, 
durch Vorrichtungen zur Auf warts- und Abwartsfuhrung 
des Mesieri, durch Vorrichtungen zur Halterung des Vor- 
der-viertels in einer bestinunten Stellung, in der die 
die Verbindung der Schulter mit dem Rest des Vcadervier- 
tels bildende Wulst sich unterhalb des angehobenen Messers 
befindet 9 und durch Spreizvorrichtungen zur Entfernung 
des Restes des Vorderviertels von der aufgehangten Schulter 
in Abhangiffkeit von der Betatigung <*•■ Messers. 



2. Vorrichtung nach Anspruch l f dadruch gekennz ichnet 9 daft 

das Messer eine S haufelf rm aufw ist und ein n dr i- 

.../2 
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eckigen mit nach unt n gerichtet Spitze vers henen Tell 
und einen anschlieBenden trapezf ormigen mit zwei aufge- 
stellte Seitcnwangen bildenden Randern veraehenen Teil 
aufweist. 

Vorrichtung nach l f dadurch gekennzeichnet, dafl das 
Messer an der Kolbenstange einer die Auf- und Abkeiregung 
des Messers steuernden Kolben-Zylinderanordnung befestigt 
1st. 

Vorrichtung nach l f dadurch gekennzeichnet, daB das 
Messer und seine Bewegungsbabn nach unten und hinten 
der Vorrichtung geneigt sind unter einem Vinkel von sieben 
bis zehn Grad zur Vertikalen. 

Vorrichtung nach l f dadurch gekennzeichnet 9 dafi Mitt el 

zur Halterung des Fleischviertels vorgesehen sind f die 

eln 

aus StoBflUgWbestehen, die an den beweglichen Elementen 
von an hinteren Teil des Gestells der Vorrichtung horizon- 
tal angeordneten Spindeln befestigt sind. 

Vorrichtung nach 5, dadurch gekennzeichnet f daB der StoBel 
einer oberhalb des Hemm%rB angeordneten, als Kolben-Zylin- 
deranordnung ausgebildeten Spindel sine Zange tragt, die 
den Knieteil des aufgehangten Vorderviertels ergreif en 
kann* 
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7* Vorrichtung nach 1, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Spreizvorrichtung aus zwei neben dem Weg des Messers 
angeordneten Schuhen besteht f die an zwei schwenkbaren 
Armen angeordnet sind, die um eine an den Boden der Vor- 
richtung liegende waagerechte Achse unterder Wirkung 
einer Steuervorrichtung drehbar sind. 

8. Vorrichtung nach 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zange zwei schwenkbare Backen besitzt, die in einem 
. zwischen zwei Anschlagen bewegbaren Schlitten angeordnet 
sind, der selber in einem f eststehenden Fiihrungs element 
aufgenommen ist> dafl die Zange iiber eine Druckfeder und 
einen StoBel mit der Spindel verbunden isti* und daB 
die beiden Backen an den StoBel iiber eine scherenfor- 
mige Hebelverbindung angeschlossen sind der Art, daB 
die Backen gegen die Wirkung der Feder am Ende, der Bahn 
des Schlittens geschlossen werden. 

9# Vorrichtung nach 8 f dadurch gekennzeichnet, daB die 

Verbindung zwischen den Backen der Zange und dem StoBel 
aus einem scherenartigen Heb el system besteht. 
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